Dosificadores exceden
los requerimientos de
la empresas

Dosificadores volumétricos y de
pérdida-de-peso  dosifican  con
precision, ingredientes compuestos a
sus lineas extrusoras.

O'Neil Color & Compounding Corp. una
subsidiaria de Primex Plastics Corp.,
produce colorantes personalizados, lotes
maestros de aditivos, y compuestos
termopl &sticos para clientes que producen
moldeo por inyeccion - soplado,
extrusado, y otros productos plésticos
terminados. En 1992, la compafiia
compré una planta mezcladora en Jasper,
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Tennessee-USA, que tenia varias lineas
extrusoras para €elaborar  productos
formulados por encargo. Dependiendo de
lalinea, ya sea volumétrica 6 pérdida-de-
peso (LIW), alimentaban los ingredientes
en las extrusoras. O'Neil Color sabia que
dosificadores confiables y precisos eran
esenciales para que la produccion en su
nueva planta fuera exitosa.

“Normalmente nosotros igualamos vy
adaptamos las propiedades fisicas de un
compuesto a las especificaciones del
cliente, de manera que necesitamos
dosificadores que puedan dosificar de una
manera fiable ingredientes tales como
granulos de polimero, pigmentos de color
en polvo, y otros aditivos a los
extrusores, dijo Mark Bruner, presidente
de O'Nell Color. " Si solo uno de los
dosificadores en la linea extrusora no
puede  dosificar  fiablemente  un
ingrediente a una velocidad controlada, el
producto terminado serd diferente para
cada lote. En adicion, para nosotros
mantener los rangos de produccion y
minimizar costos, los dosificadores deben

Este dosificador volumétrico dosifica fiablemente un color concentrado al
extrusor, asegurando consistencia en el lote y una operacién continua.

ser fiables, requiriendo poco
mantenimiento  mientras proveen larga
vida operaciona para maximizar el
tiempo productivo.”

O'Neil Color pronto encontré6 que los
dosificadores existentes alcanzaban el
criterio, permitiéndole a la compafiia
producir de manera consistente productos
de altacalidad para sus clientes.

Formular un producto personalizado

La planta de Jasper, que funciona como
laoficina principal, opera 24 horas a dia,
5 dias ala semana, y produce més de 18
mil toneladas de productos por afio. La
compafiia formula cada producto en lotes
voluminosos durante periodos de marcha
continua en los cuades hasta 15
ingredientes son dosificados en un
extrusor en donde se calientan, derriten, y
son totalmente mezclados. El producto
derretido se  descarga a  proceso
descendente y es extrusado, secado,
paetizado, clasificado, y finamente
empaguetado para ser enviado a cliente.



Para formular un producto, el operador
accesa la base de datos localizada en la
computadora central de la planta, que
guarda la formulacion de cada producto
buscando la formula apropiada. El
operador imprime la lista de materiales
de la formulacion que incluye los
ingredientes  requeridos,  cantidades,
calibraciones, y la hoja de mezclado en
caso de que la formulacion de
ingredientes multiples requiera
premezclado. Una vez preparados los
ingredientes € operador revisa cada
dosificador y gjusta las calibraciones de
ser necesario antes de arrancar la linea
extrusora.

Para un dosificador volumétrico, que
tipicamente dosifica ingredientes
prepesados y premezclados, a un caudal
de dosificacion prefijado, €l operador
gusta la velocidad del motor del
dosificador para asegurar que la cantidad
apropiada de material sea aimentada ala
extrusora. Para  un dosificador
gravimétrico, que tipicamente dosifica un
ingrediente, e operador introduce los
puntos de referencia del dosificador a

procesador mltiple de la linea extrusora
para asegurar de esta forma que el
volumen correcto de materia es
dosificado & extrusor.

Los dosificadores juegan un papel
importante en el proceso de extrusion.

Cuando la comparfiia compro la planta de
Jasper, la planta estaba operando con
cuatro lineas extrusoras y utilizando siete
dosificadores volumétricos y cinco
dosificadores gravimeétricos. Los
dosificadores  fueron  suplidos  por
Acrison, localizado en Moonachie, N.J,,
un suplidor de equipos y sistemas para el
manejo de sdlidos secos que incluye
aparte de los dosificadores volumétricos
y gravimétricos, controladores para
dosificadores mdltiples, y sistemas de
control.

Con €l pasar de los afios a medida que la
demanda se ha incrementado, la
compafiia ha expandido la capacidad de
produccion  varias veces afiadiendo
nuevas lineas extrusoras para aumentar la

Este sdlido dosificador volumétrico ha prevalecido contra la prueba del tiempo,
facilmente soportando el ambiente industrial inhospito y a la vez requiriendo minimo
mantenimiento.

produccion y afiadir més variedad. "Cada
vez, antes de afiadir nuevas lineas, hemos
evaluado otras marcas de dosificadores,
pero no hemos encontrado ninguna que
trajera algo nuevo o mejor a proceso”
menciono Bob Anthony, Gerente de
Planta en Jasper. "Los dosificadores del
suplidor han probado ser precisos y
fiables, asi que hemos continuado
afiadiéndolos a las lineas extrusoras a
medida que hemos expandido y mejorado
la operacion de la planta.

Dosificador es volumétricos

Los Dosificadores en acero inoxidable de
un solo tornillo alimentan materiales alos
extrusores por volumen a un cauda
prefijado que se expresa como volumen
por tiempo unitario, por gjemplo, metros
cubicos por hora. El motor de frecuencia
variable AC, hace girar e tornillo
dosificador horizontal y controla el
caudal @ extrusor. Los dosificadores en
la planta de Jasper varian en tamafio y
capacidad de tolva y tienen una
capacidad de salida que oscilaentre 0.5 a
48.768 metros/hora.



Los dosificadores estan bien equipados
para manegjar una variedad de materiales
con diversos tamafios de particul as, desde
polvos de libre flujo, granulos, y pelets, a
aglomerados cohesivos. Los materiales
que estos dosificadores mangjan en la
planta de Jasper incluyen pelets de
polimero, pigmentos y polvos, mezclas
de pelets y polvos a diferentes
porcentajes, y otros aditivosy mezclas.

Para que un dosificador aimente
consistentemente el materia a dosificar,
debe mantener una densidad constante.
Para asegurar esto, agunos de los
dosificadores del suplidor tienen uno o
dos tornillos acondicionadores/agitadores
instalados en la tolva para acondicionar el
material durante su dosificacion. Un
tornillo acondicionador/agitador también
ayuda a suministrar un flujo parejo y
constante a  tornillo  dosificador,
asegurando que siempre este lleno
durante la operacién y que no existan
espacios vacios entre las aspas. El
tornillo  acondicionador/agitador  es
impulsado independientemente a una
proporcion preestablecida a  tornillo
dosificador y, la velocidad de su rotacion
y direccion (hacia adentro 6 hacia fuera)
son determinadas por las caracteristicas
del material a dosificar. Para ayudar més
aln a acondicionar e material, un
tornillo/agitador puede tener
acondicionadores auxiliares que se
conectan al tornillo/agitador y que se
extienden cas hasta alcanzar las paredes
delatolva.

Dosificador es gravimétricos pérdida-
de-peso

Los dosificadores gravimétricos pérdida-
de-peso, construidos en acero inoxidable,
dosifican material a los extrusores por
peso a un caudal controlado determinado
por e punto de referencia, que es
expresado en pérdida-de-peso por tiempo
unitario, tales como libras por hora. Un
dosificador gravimétrico consiste de una
tolva con béscula incorporada, un
dosificador volumétrico con un motor de
frecuencia variable AC, y una plataforma
de pesaje de células sin carga. Latolva, el
dosificador y el equipo auxiliar estan
instalados sobre una plataforma que se
encuentra instalada sobre el mecanismo
de pesgje. El sistema de pesgje utiliza un
Sensor Electro-Digital de Peso del
suplidor que provee Optima precision.
Este sistema monitorea e material
numerosas veces por segundo para
asegurar una dosificacion fiable de +0.25
a +1.9 por ciento 6 mejor a 2 sigma

basado en un nimero dado de pesajes
consecutivos en el |apso de un minuto.

Los dosificadores gravimétricos en la
planta de Jasperoscilan entre unidades
pequefias con tolvas de 1 pie cdbico a
unidades que tienen tolvas con capacidad
para 15 pies cubicos. Basado en una
densidad promedio de 35 Ib./ft., Estos
dosificadores pueden dosificar materiales
a velocidades que oscilan entre 0.5 a
1,200 Ib./hr. Los dosificadores estan bien
equipados para manegjar los mismos
materidles que los dosificadores
volumétricos como también materiales de
manejo dificil, y materiales abrasivos.Los
materiales que se dosifican en la planta
de Jasper incluyen pelets y escamas de
polimero, mezclas de meta oxido,
mezclas de carbonato célcico, mezclas de
polvo negro de carbén-pigmento, y otros
aditivosy mezclas.

Al ejecutar, el operador introduce el
punto de referencia a procesador
mlltiple de la linea extrusora
especificando € caudal de dosificacion
deseado para un dosificador gravimétrico
en particular. Una vez que se arranca €l
dosificador, el material fluye desde la
tolva hacia la camara dosificadora en
donde el tornillo dosificador horizontal
mueve e material fuera del dosificador
hacia la extrusora. El sistema de pesgje
monitorea continuamente € peso del
material en la tolva con bascula
incorporada y calcula su pérdida-de-peso
por tiempo unitario. El controlador
compara la pérdida-de-peso calculado &
punto de referencia y envia una sefia a
motor para acelerar (aumentar caudal) 6
disminuir (reducir caudal) la velocidad,
manteniendo  asi un cauda de
dosificacion preciso y controlado.

L os dosificador es son idéneos

Los dosificadores le permiten a la
compafiia tener confianza en que el
producto terminado va a ser igua en cada
lote producido. "En una operacién de
manufactura como la nuestra, la
fiabilidad y precision de los dosificadores
son las dos cosas con las que contamos y
los dosificadores del suplidor son
idoneos', coment6 Bruner. Fiabilidad en
que la linea extrusora no va a parar y
precision en que el producto cumple
siempre con las especificaciones del
cliente. Nosotros todavia no hemos
tenido una aplicacion que los
dosificadores del suplidor no pudieron
manejar.”

De acuerdo a Bruner, los dosificadores
del suplidor son maquinas solidas, que
requieren de minimo mantenimiento.

Los operadores de la compafiia necesitan
poco entrenamiento para operar los
dosificadores. "Los dosificadores
volumétricos basicamente tienen un
selector de velocidad y un interruptor
On/Off, asi que no estés hablando de
mucha tecnologia, dice Anthony. "Los
dosificadores gravimétricos son un poco
més  sofisticados, pero nuestros
operadores pueden fécilmente programar
y operarlosLos dosificadores también
son féciles de limpiar entre periodos de
marcha  continua  para  prevenir
contaminacion entrecruzada, y su disefio
facilita e intercambio de tornillos de
dosificacion.

De acuerdo a Bruner, los dosificadores
del suplidor son méguinas solidas que
requieren minimo mantenimiento. "La
mayoria de las veces, € poco
mantenimiento que hemos visto ha sido
necesario porque los dosificadores
superaron las expectativas, y cada vez
que hemos tenido un problema, €l
suplidor ha brindado buen apoyo técnico.

Actualmente, |a planta de Jasper opera 11
lineas extrusoras y  utiliza 17
dosificadores  volumétricos y 7
gravimétricos. Nueve lineas extrusoras
utilizan  dosificadores  volumétricos
dedicados, mientras que las otras dos
lineas utilizan dosificadores
gravimeétricos.

La compafiia esta muy satisfecha con los
dosificadores del suplidor. "Necesitamos
dosificadores de primera linea con una
construccion solida de acero inoxidable
ya que las usamos las 24 horas a diay
los dosificadores del suplidor nos
suministran eso", dijo Anthony. "Estamos
muy contentos con sus dosificadores y
servicio, y a medida que nos expandamos
continuaremos usandol os cada vez que se
afiada una nueva linea extrusora a la
planta. Se trata de confiabilidad,
precision, y apoyo a cliente".

Acrison, Moonachie, NJ
201-440-8300
WWW.acr ison.com
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